VERtAs UBER die INTERNATIONALE ^i^AMMEN ARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERiCHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwahs 
99 0602 P 


WEITERES Mitteilung uber die Ubermittlung des intemationalen 

Recherchenberichts (Formblatl PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, naclistehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/06026 


Internationales Anmeldedatum 
(T ag^onat/Jahr) 

28/06/2000 


(Fruhestes) Priorrtatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

30/06/1999 


Anmetder 

OCE PRINTING SYSTEMS GMBH 



Dieser internationaJe Recherchenbericht wurde von der Internatlonalen Reclierchenbehdrde erstetit und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 Qisermlttelt. Eine Kopie wird dem Intemattonalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _Z Bl^ltter. 

[X| Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Untertagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berlchts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der intemationalen Anmeldung in der ^rache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



2. 
3. 



Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internatlonalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die interrtationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
I I in der internatlonalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist 

zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computertesbarer Form eingereicht worden ist 
bei der Behorde nachtraglich in schrtftlicher Form eingereicht worden ist 
bei der Behorde nachtraglich in computertesbarer Form eingereicht worden ist 

Die Erklarung, dafJ das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehatt der 
intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

I I Die Erkldrung, daB die in computertesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt 

I I Bestlmmte AnsprOche haben sich ale nIcht recherchlerbar erwtesen (siehe Feld 1). 
Mangelnde EInhettrichkett der Erflndung (siehe Feld II). 



□ 

□ 
□ 
□ 



4. Hinsichtlich der Benlchnung der Erflndung 

pC] wird der vom Anmelder eingerek^hte Wortiaut genehmigt. 
I I wurde der Wortiaut von der Behdrde wie folgt festgesetzt: 



5. Hinsichtlich der Zusammenfassung 

1^ wird der vom Anmelder eingereichte Wortiaut genehmigt. 

wurde der Wortiaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
I I Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses intemationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende AU>ildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. ? 



IT] wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I weil der Anmelder seibst keine Abbildung vorgeschlagen hat 
I I weil diese Abbildung die Erflndung besser kennzeichnet 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONiLLER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Akienzeichai 

PCT/EP 00/06026 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELOUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B41J2/005 B41M1/10 



Nachder Intemationalen PatentWassHikation (IPK) Oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



a RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B41J B41F 



Recherchjerte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der intemationalen Recherche konsultierte elektronische Oatenbank (Name der Oatenbank und evtt. venvendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie° Bezenhnung der Verdffentlk:hung. soweit erforderik:h unter Angabe der in Betraclit kommenden Tede 



Betr. Anspiuch Nr. 



EP 0 836 939 A (RADUTSKY GRIGORY A 
;MAXIMOVSKY SERGEI NICOLAEVICH (SU)) 
22. April 1998 (1998-04-22) 
das ganze Dokument 

DATABASE WPI 

Section PQ, Week 199733 

Derwent Publications Ltd., London, GB; 

Class P74. AN 1997-363527 

XP002148494 

-& WO 97 24233 A (MAXIMOVSKY S N), 
10. Juli 1997 (1997-07-10) 
Zusammenfassung 

-/- 



1,13 



1,13 



Weitere VerdffentUchungen and der Foitsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



ID 



Siehe Anhang PatentfamHIe 



" BescrxJere Kategorlen von angegebenen Verdffentlichungen 

"A" Verdffentlichung. die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nteht als besonders bedeutsam anzusehen ist 



■E" 



alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 



"L" VeroffentJichung, die geeignet ist. einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen. oder durch die dcis Veroffentltchungsdatum einer 
enderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt warden 
soil Oder die aus einem anderen t>esonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Verdffentlichung. die sich auf eine mundliche Offenbarung. 

eine Benutzung. eine Ausstellung oder andere Maf3nahmen beaeht 
"P" Verdffentlichung, die vordem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 

dem beanspiuchten Priori tatsdatum veroffentlicht worden ist 



T* Spaters Verdffentlichung. die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung ntcht kollidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugmndeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

'X" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgnjnd dieser Verdffentlk;hung nicht als neu oder auf 
erf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

•Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die Iseanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Veibindung fQr einen Facnmann naheliegend ist 

'&' VePoffentlk:hung. die Mtgiied derselben Patentfamilie ist 



Datum des AbscNusses der intemationalen Recherche 



27. September 2000 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



09/10/2000 



Name und Poslanschrift der Intemationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt. P.B. 5818 Patentlaan 2 
- ML - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevdlmachtigter Bediensteter 



Mehr, M 
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INTERNATIOrULER RECHERCHENBERICHT 



5 



Internationales Aktenzelctien 

PCT/EP 00/06026 



C.(F6rtsetzung) ALS WESEMTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategone'' Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betrachtkommenden Teile 



Betr. Anspmch Nr. 



RONAY M: "MATRIX SCREEN PRINTER" 

IBM TECHNICAL DISCLOSURE BULLETIN, US, IBM 

CORP. NEW YORK, 

Bd. 20, Nr. 1, 1. Juni 1977 (1977-06-01), 
Seiten 440-442, XP002073035 
ISSN: 0018-8689 
Seite 440, Absatz 1 

EP 0 756 544 A COCE PRINTING SYSTEMS GMBH) 

5. Februar 1997 (1997-02-05) 

in der Anmeldung erwahnt 

Spalte 4, letzter Absatz -Spalte 5, Absatz 

56; Abblldung 1 



1,13 



1,13 



Fbrmblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Jul! 1992) 
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1^ 



^ERNATIONAL SEARCH REPORT 

information on patent family memt>ers 



International Application No 

PCT/EP 00/06026 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



PiA>fication 
date 



EP 0836939 



WO 9724233 



EP 0756544 



22-04-1998 



RU 
JP 
CN 
WO 



2082615 C 
11508199 T 
1192179 A 
9700774 A 



10-07-1997 



RU 



2100207 C 



05-02-1997 



DE 
JP 
US 
UO 



59405497 D 
9511459 T 

5760808 A 
9529063 A 



27-06-1997 
21-07-1999 
02-09-1998 
09-01-1997 



27-12-1997 



23-04-1998 
18-11-1997 

02-06-1998 
02-11-1995 



Form PCT/ISA/210 (patent fantty annex) <July 19S2) 



VERTRAG USER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENAfillLI I AUI ULM 

f ^C"D 0 8 FE3 2301 



PO 



GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



PCT 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
99 0602 P 


siehe Mitteilung uber die Ubersendung des intemationalen 
WEITERES VORGEHEN vorl&jfigen PrOfungsberichts (Formblatt PCT/lPEA/41 6) 


Internationales Aktenzeichen ^ 
PCT/EPOO/06026 


Internationales AnmeMedatumfTag/Monat/Jahr) 
28/06/2000 


Prtoritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
30/06/1999 



Internationale Patentklassifikation (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
B41J2/005 



Anmelder 

OCE PRINTING SYSTEMS GMBH et al 



1 . Dieser intemationale vorlSufige PrQfungsberteht wurde von der mit der intemationalen voriaufigen PrQfung beauflragten 
Behdrde ersteilt und wird dem Anmelder gemdB Artikel 36 Qbermlttelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter eInschlieBlich dieses Deckblatts. 

□ AuSerdem llegen dem Berlcht ANLAGEN bel; dabei handelt es stoh um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde llegen. und/oder Blatter mit vor dieser 
BehOrde vorgenommenen BericWigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venwattungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen Insgesamt Blatter. 



3. Dieser Bericht enthSIt Angaben zu folgenden Punkten: 



1 




Grundlage des Berichts 


II 


□ 


Prioritat 


III 


□ 


Keine Erstellung eines Qutachtens uber Neuheit. erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 


IV 


□ 


Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 


V 




Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 


VI 


n 


Bestimmte angefuhrte Unterlagen 


VII 


SI 


Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 


VIII 


□ 


Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
07/1 1/2000 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
05.02.2001 


Name und Postanschrift der mit der intemationalen vortaufigen 
PrQfung beauftragten Behdrde: 

^ Europaisches Patentamt 
D-80298 Miinchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: 449 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter ^^^^;;5555js^ 

Findeli, B (| ^ )) 
Tel. Nr. +49 89 2399 2372 \«W2.^ 



Fomnblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 





J 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EPOO/06026 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahman dieses Berichts als "ursprOngtich eingereicht" und sind ihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Andeningen enthatten.): 
Beschretbung, Seiten: 

1-21 ursprungllche Fassung 



Patentanspruche, Nr.: 

1-17 ursprungllche Fassung 



Zeichnungen, Blatter: 

1/7-7/7 urspriingliche Fassung 



2. HInsichtllch der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behdrde in der Sprache, in der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofem 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben Ist. 

Die Bestandteile standen der Behdrde In der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden In dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der Intematlonalen Recherche eingereicht worden Ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentiichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
Ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. HInsichtllch der In der Internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
intemationale vorlauflge Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgef uhrt worden. das: 

□ in der internationalen Anmeldung In schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der Intematlonalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden Ist. 

□ bel der Behdrde nachtragllch In schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bel der Behdrde nachtragllch in computerlesbarer Form eingereicht worden Ist. 

n Die Erklarung, daB das nachtragllch eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 

Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die In computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schrlftllchen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sInd folgende Unteriagen fortgefallen: 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-Vlll. Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzelchen PCT/E POO/06026 



Beschreibung, Seiten: 
Anspruche, Nr.: 
Zeichnungen, Blatt: 

Dieser Bericht ist ohne Beruckslchtlgung (von einlgen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen GrOnden nach Auffassung der Behdrde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprungllch 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzbianer, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtllch der Neuhelt, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 1-17 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-17 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-17 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
slehe Beiblatt 



VII. Bestimmte Mangel der intematlonaien Anmeldung 

Es wurde festgestellt, dal3 die Internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder i-Vlli, Blatt 2) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzelchen PCT/E POO/06026 
PRUFUNGSBERICHT ■ BEIBLATT 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1) Die Anspruche 1 und 13 betreffen ein Verfahren zum Bedrucken eines 

Tragermaterials sowie eine Druckvorrichtung mit einer drehenden Druckwaize, auf 
deren Oberflache Vertiefungen zur Aufnahme von Druckflussigkeit angeordnet 
sind, einer Einfarbestation, einer Umdruckstation, einer Reinlgungsstation, und 
einer Steuereinheit. 

Solch ein Verfahren und solch eine Druckvorrichtung sind aus dem 
nachstkommenden Stand der Technik nach Dokument WO-A-95/29063 bekannt. 

Der Gegenstand der Anspruche 1 und 13 unterscheidet sich von diesem 
Verfahren und von dieser Druckvorrichtung dadurch da3 die Steuereinheit die 
Reinigungsstation und die Einfarbestation wahrend des Druckvorgangs 
gleichzeitig in Betrieb nimmt. 

Diese unterscheidende Merkmale bewirken, daB die Dmckfiussigkeit aus alien 
Vertiefungen entfemt wird, bevor die Vertiefungen in einem neuen Druckvorgang 
venA/endet werden, so daB fur jedes Bildelement eine vorgegebene Menge 
Druckflussigkeit verwendet wird. Das Druckbild ist deshalb hoher Qualitat. 

Die Aufgabenstellung der Anmeldung war somit, ein Verfahren und eine 
Druckvorrichtung anzugeben, die einfach sind und einen Druck hoher Qualitat 
ermoglichen. 

Die Losung dieser Aufgabe Ist aus dem, im Recherchenbericht zitierten Stand der 
Technik weder bekannt, noch wird sie durch ihn nahegelegt. 
EP-A-0 836 939 offenbart eine Druckvorrichtung mit einer gitterformigen 
Druckwaize. Die Reinigungsstation besteht aus einer Druckluftduse, die die 
Druckflussigkeit aus der gitterformigen Druckwaize herausblast. Deshalb sind 
keine Vertiefungen zur Aufnahme von Druckflussigkeit in der Oberflache der 



Foimblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 




INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzelchen PCT/E POO/06026 
PRUFUNGSBERICHT ■ BEIBLATT 

Druckwaize angeordnet. 

WO-A-97/24233 offenbart eine Druckvorrichtung mit einer Druckwaize, auf deren 
Oberflache Vertiefungen zur Aufnahme von Druckflusslgkeit angeordnet sind. An 
den Stellen wo kein Bildelement gedruckt werden soil, wird die Druckflusslgkeit 
wird mittels eines Lichtstralils entfemt. Eine Reinigungsstatlon 1st nicht vorlianden. 



2) Die abhangigen Anspriiche 2-12, 14-17 betreffen weitere Ausgestalltungen des 
Verfahrens und der Vorrichtung und genugen ebenfalls den Erfordernissen des 
PCT. 



Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 



Der unabhangige Anspruch 1 ist nicht in der zweiteiligen Form nach Regel 6.3 b) 
PCT abgefaBt. 



Formblatt PCT/Betblatt/409 (Blatt2) (EPA-April 1997) 



PATENT COOPERATION TR^TY 

PCT 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



(PCT Article 36 and Rule 70) 



Applicant's or agent's file reference 
99 0602 P 


■rnu ciroTuro Ai^Tirkiu SeeNotificationofTransminaloflnternational Preliminarv' 
FOR FURTHER ACTION Examination Report (Form PCT/lPEA/4 1 6) 


International application No. 

PCT/EPOO/06026 


International filing date {day/month/year) 
28 June 2000 (28.06.00) 


Priority date {day/month/year) 

30 June 1999 (30.06.99) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B41J2/005 


Applicant 


OCE PRINTING SYSTEMS GMBH 





This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



I I This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
— ' amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of 



sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 

Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



I 


I2SI 


11 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


lEI 


VIII 


□ 



Date of submission of the demand 

07 November 2000 (07.1 1 .00) 


Date of completion of this report 

05 February 2001 (05.02.2001) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (July 1998) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/EPOO/06026 



I. Basis of the report 



1 . With regard to the elements of the international application:* 
I I the international application as originally filed 
[X] the description: 

pages 1-21 

pages 

pages 



, as originally filed 

, filed with the demand 



, filed with the letter of 



the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 



1-17 



, as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 1 9 

, filed with the demand 



filed with the letter of 



the drawings: 
pages 

pages 

pages 



1/7-7/7 



, as originally filed 

, filed with the demand 



filed with the letter of 



I I the sequence listing part of the description: 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

filed with the demand 



filed with the letter of 



3. 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority In the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is- 

□ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 

□ 

the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 

or 55.3). 

With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

□ 

contained in the international application in written form. 
CZJ filed together with the international application in computer readable form. 

□ furnished subsequently to this Authority in written form. 

□ furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 

been furnished. 



4. 



□ 
□ 



The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ 

the description, pages 

the claims, Nos. 

the drawings, sheets/fig 



5. 



I j This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
— beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 



* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments {Rule 70. 16 

and 70.17). 

* * Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item J and annexed to this report. 



Form PCT/lPEA/409 (Box I) (July 1998) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



itemational application No. 
PCT/EP 00/06026 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
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Citations and explanations 

1) Claims 1 and 13 relate, respectively, to a method 
for imprinting a base material and to a printing 
device having a rotating printing roller, the 
surface of which is provided with recesses for 
receiving printing ink, and also having an inking 
station, a transfer station, a cleaning station and 
a control unit. 



Such a method and such a printing device are known 
from the closest prior art according to document 
WO-A-95/29063. 

The subjects of Claims 1 and 13 differ from that 
method and printing device in that the control unit, 
the cleaning station and the inking station operate 
simultaneously during the printing procedure. 

The above distinguishing features result in the 
printing ink being removed from all the recesses 
before said recesses are used in a new printing 
procedure, a predetermined amount of printing ink 
thus being used for each image element. The printed 
image is therefore of a higher quality. 
The application therefore addressed the problem of 
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developing a method and a printing device that are 
simple and permit high quality printing. 

The solution to the above problem is neither 
disclosed nor suggested by the prior art cited in 
the search report. 

EP-A-0 836 939 discloses a printing device with a 
mesh-like printing roller. The cleaning station 
comprises a compressed air nozzle that blows the 
printing ink away from the mesh-like printing 
roller. Consequently, the surface of the printing 
roller is not provided with recesses for receiving 
printing ink. 

WO-A-97/24233 discloses a printing device having a 
printing roller, the surface of which is provided 
with recesses for receiving printing ink. At the 
points where no image element is intended to be 
printed, the printing ink is removed using a light 
beam. There is no cleaning station. 



2) Dependent Claims 2-12 and 14-17 concern additional 

configurations of the method and device and likewise 
satisfy the PCT requirements. 
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VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the fonn or contents of the international application have been noted: 



Independent Claim 1 is not drafted in the two-part 
form pursuant to PCT Rule 6.3(b). 



Form PCT/IPEA/409 (Box VII) (January 1994) 



PCT/EPOO/06026 



Beschreibung 

Verfahren und Druckvorrichtung zum Bedrucken eines TrSger- 
materials und zum Reinigen einer Druckwalze 

5 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bedrucken eines 
Tragermaterials, bei dem sich eine Druckwalze mit einer 
Vielzahl auf der OberflSche der Druckwalze angeordneten 
Vertiefungen zur Aufnahme von DruckflUssigkeit wahrend ei- 

10 nes Druckvorgangs urn ihre LSngsachse dreht. Mit Hilfe ei- 
ner Einfarbestation wird wahrend des Druckvorgangs Druck- 
flUssigkeit in alle Vertiefungen eingebracht, die sich an 
der Einfarbestation vorbeibewegen. An einer Umdruckstelle 
wird die in einem Teil der sich an der Umdruckstelle vor- 

15 beibewegenden Vertiefungen enthaltene DruckflUssigkeit zum 
Bedrucken des Tragermaterials verwendet. Die DruckflUssig- 
keit in dem anderen Teil der sich an der Umdruckstelle 
vorbeibewegenden Vertiefungen. verbleibt in diesen Vertie- 
fungen. 

20 

Aus der Europaischen Patentschrif t EP 0 756 544 Bl ist ein 
thermoelektrisches Druckwerk zur Ubertragung einer Tinte 
auf einen Auf zeichnungstrSger bekannt. Urn eine Druckwalze 
mit einer Vielzahl von Vertiefungen zur Aufnahme von Tinte 

25 herum sind eine Einfarbestation, eine Umdruckstation und 
eine Reinigungsstation angeordnet. wahrend des Druckvor- 
gangs sind nur die Einfarbestation und die Umdruckstation 
in Betrieb. Nachdem die Vertiefungen an der Umdruckstation 
vorbeibewegt worden sind, gelangen sie zur Einfarbesta- 

30 tion. An der Einfarbestation wird in die entleerten Ver- 
tiefungen erneut DruckflUssigkeit eingebracht. Die Reini- 
gungsstation wird erst nach dem Beenden des Druckvorgangs 
betatigt. 

35 Aus der DE 295 07 416 Ul ist ein Tiefdruckwerk bekannt, 
bei dem ein Tiefdruckformzylinder an Bildstellen farbauf- 
nehmende Vertiefungen und an nicht bildgebenden Stellen 
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keine Vertiefungen hat. Die Vertiefungen warden an einer 
Einfarbestation mit Farbe aufgefUllt. Diese Farbe wird auf 
einen Guiniaizylinder zum sp^teren (Jbertrag auf Papier Uber- 
tragen. Anschliefiend warden die Farbreste aus den Vertie- 
5 fungen der Bildstellen auf dem Tiefdruckformzylinder mit- 
hilfe eines Wasserstrahls ausgewaschen und somit entfernt. 

Aus der DE 195 44 099 Al ist eine thermograf ische Druqk- 
einrichtung bekannt, bei der ein Glaszylinder auf seiner 

10 Mantelflache eine Napf struktur. hat, deren NSpfchen mit 
Farbe gefUllt werden. Mithilfe einer KUhleinrichtung wird 
die Farbe in den NSpfchen verfestigt. In einer Druckzone 
wird die Farbe in ausgewahlten Napfchen abhangig von der 
zu druckenden Bildstruktur mithilfe von Laserlicht aufge- 

15 schmolzen und auf Papier Ubertragen. Eine Rakel streift 
die Reste der Farbe von der Oberfiache des Farbzylinders. 
ab, dessen Napfchen anschliefiend erneut mit Farbe gefUllt 
werden . 

20 Die DE 195 03 951 Al beschreibt ein Tiefdruckverf ahren, 
bei dem ein Tiefdruckformzylinder an bildgebenden Stellen 
in Vertiefungen mit Farbe gefUllt ist, die auf ein Trager- 
material direkt aufgedruckt wird. Nach dem Druckvorgang 
werden die speziellen Vertiefungen von Farbresten gerei- 

25 nigt und anschliefiend fOr einen weiteren Druckvorgang er- 
neut mit Farbe gefUllt. 

Aus der DE 16 11 272 C2 ist ferner eine Of f set-Rotations- 
druckmaschine bekannt, die einen Formzylinder hat, auf 

30 dessen Mantelfiache eine Flachdruckform aufgespannt ist. 
Diese Flachdruckform nimmt in Vertiefungen, die einzufar- 
benden Bildstellen entsprechen, Farbe auf, die Uber eine 
Farbauftragswalze zugefUhrt wird. Die nicht vom Formzylin- 
der aufgenommene Farbe wird von der Farbauftragswalze ent- 

35 fernt und dem Farbkreislauf zugefUhrt. 
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Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zum Bedrucken 
eines Trcigermaterials anzugeben, das einfach ist und einen 
Druck hoher Druckqualitat ermoglicht. Aufierdem soli eine 
fUr die DurchfUhrung des Verfahrens geeignete Druckvor- 
5 richtung angegeben werden. 

Die das Verfahren betreffende Aufgabe wird durch ein Ver- 
fahren mit den im Patentanspruch 1 angegebenen Verfahrens- 
schritten gelost. Weiterbildungen sind in den Unteransprti- 
10 Chen angegeben. 

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, dafi ein Druck 
hoher Druckqualitat nur dann erreicht werden kann, wenn 
vor dem Vorbeitransport der Vertiefungen an der Einfarbe- 

15 station alle Vertiefungen vollstSndig entleert sind und 
durch die EinfSrbestation erneut mit Druckf Itissigkeit ge- 
fullt werden. Dies ist insbesondere bei Druckverfahren von 
Bedeutung, bei denen das Volumen einer jeweiligen Vertie- 
fung das Volumen der auf ein Bildelement auf zubringenden 

20 DruckflUssigkeit vorgibt. Selbst bei Vertiefungen, deren 
DruckflUssigkeit beira Drucken verwendet wird, ist nicht 
sichergestellt, daB die gesamte DruckflUssigkeit auf das 
Tragermaterial aufgebracht werden kann. Dies gilt insbe- 
sondere dann, wenn die DruckflUssigkeit aufgrund von Adha- 

25 sionskraften zwischen DruckflUssigkeit und Tragermaterial 
zum Tragermaterial hin gesaugt wird. In diesem Fall wird 
auf ein Austreiben der DruckflUssigkeit aus der Vertiefung 
verzichtet, das beispielsweise mit Hilfe einer Gasblase 
durchgefUhrt wird. 

30 

Deshalb wird beim erf indungsgemafien Verfahren eine Reini- 
gungsstation verwendet, welche DruckflUssigkeit aus sich 
an der Reinigungsstation vorbeibewegenden Vertiefungen 
entfernt. Die Reinigungsstation und die EinfSrbestation 
35 sind wahrend des Druckvorgangs gleichzeitig in Betrieb. 
Somit wird beim erfindungsgemafien Verfahren die DruckflUs- 
sigkeit aus alien Vertiefungen entfernt, bevor die Vertie- 
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fungen in einem neuen Druckvorgang verwendet werden. Durch 
das Entfernen der Druckf lUssigkeit in der Reinigungssta- 
tion wird auch wahrend des Druckvorgangs verhindert, daii 
die Druckf lUssigkeit an den Seitenwanden der Vertiefungen 
antrocknet. Das Fassungsvolijmen der Vertiefungen bleibt 
beira erf indungsgemaflen Verfahren wahrend des gesamten 
Druckvorgangs unverSndert, Es wird aufierdem verhindert, 
dafi sich Druckf lUssigkeit Uber mehrere Umdrehungen der 
Druckwalze hinaus in eiher Vertiefung befindet und wShrend 
dieser Zeit physikalisch oder chemisch verandert wird, 
beispielsweise in der Viskositat oder in der Zusammenset- 
zung, falls leichtf lUchtige Tenside in der Druckf lUssig- 
keit enthalten sind. 

15 Durch den Einsatz des erf indungsgemSfien Verfahrens wird 
erreicht, daB auch bei Dauerbetrieb fUr jedes Bildelement 
eine vorgegebene Menge Druckf lUssigkeit in einer vorgege- 
benen Zusammensetzung und mit vorgegebenen physikalischen 
Parametern verwendet werden kann. Das Ergebnis ist ein 

20 Druckbild hoher QualitSt. 

Bei einer Weiterbildung des erf indungsgemafien Verfahrens 
enthait die Reinigungsstation eine parallel zur Druckwalze 
liegende Reinigungswalze, dereri Oberflache die Oberfiache 

25 der Druckwalze wahrend des Reinigens in einem Reinigungs- 
bereich berUhrt. Die Oberflache der Reinigungswalze wird 
aus einem elastischen oder aus einem saugfahigen Material 
hergestellt, das sich in die Vertiefungen eindrUcken laBt. 
Das Verwenden einer Reinigungswalze ist eine einfache Mbg- 

30 lichkeit, urn in den Vertiefungen verbliebene DruckflUssig- 
keit zu entfernen. Bei einer elastischen Oberflache der 
Reinigungswalze laJit sich diese in einem vergr6Berten Rei- 
nigungsbereich an die Druckwalze andrUcken. Die in den. 
Vertiefungen verbliebene Druckf lUssigkeit hat sorait ver- 

35 gleichsweise mehr Zeit, uun sich an der Oberflache der Rei- 
nigungswalze festzusetzen. Verwendet werden auch Reini- 
gungswalzen, auf deren Oberflache Borsten angeordnet sind. 



t 
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Um eine Verschmutzung des Druckwerks durch beim Btirsten 
wegspritzende Druckf lUssigkeit zu vermeiden, mufi die Rei- 
•nigungsvorrichtung dicht an der Druckwalze anliegen. 

5 Bei einer anderen Weiterbildung fUhrt die Reinigungswalze 
ein Potential, das sich vom Potential der Oberfiache der 
Druckwalze unterscheidet . Durch diese Mafinahme wird das 
Herausiasen der Druckf lUssigkeit aus den Vertiefungen er- 
leichtert, well zusatzlich zu den AdhSsionskraften zwi- 
10 schen Druckf lussigkeit und OberflSche der Reinigungswalze 
elektrostatische Krsifte die Druckf lUssigkeit aus der Ver- 
tiefung herausziehen. Es werden auch Potentiale mit ver- 
schiedenen Vorzeichen verwendet. 

15 Bei einer nachsten Weiterbildung enthait die Reinigungs- 
station zusatzlich zur Reinigungswalze ein parallel zur 
Reinigungswalze liegende Abstreifwalze/ deren Oberfiache 
auf die Oberfiache der Reinigungswalze in einem Abstreif- 
bereich Druck ausUbt. Die Oberfiache der Abstreifwalze ist 

20 aus einem harten Material gefertigt, z.B. aus Metall. Wah- 
rend saugfahiges Material beim AusdrUcken mit Hilfe einer 
Rakel beschadigt werden kann, ist das Abstreifen der 
DruckflUssigkeit von der Abstreifwalze ohne Beschadigung 
moglich. Die Abstreifwalze hat eine glatte Oberfiache, auf 

25 der die Rakel gut aufliegt. 

Bei einer Ausgestaltung des erf indungsgemaiien Verfahrens 
werden nach dem Entfernen der DruckflUssigkeit aus an der 
Reinigungsstation vorbeibewegten Vertiefungen und vor dem 

30 Einbringen der DruckflUssigkeit in die an der Einfarbesta- 
tion vorbeibewegten Vertiefungen die entleerten Vertiefun- 
gen mit einer Reinigungsf lUssigkeit gesaubert. Das saubern 
fUhrt zu einer grUndlicheren Entleerung und Reinigung der 
Vertiefungen und gewahrleistet, daii in der Einf arbestation 

35 DruckflUssigkeit immer unter gleichbleibenden Bedingungen 
in die Vertiefungen eingefUllt wird. Beim Saubern werden 
auch Schmutzteilchen von den Randern der Vertiefungen ent- 
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fernt, die beispielsweise durch Abrieb des TrSgermaterials 
i Oder durch Abrieb an den Randern der Vertiefungen erzeugt 

j werden. 

j 

•5 Die ReinigungsflUssigkeit ist bei einer nachsten Ausge- 
•j staltung in einem ReinigungsbehSlter enthalten^ der unter- 

.j halb^der Druckwalze angeordnet ist. Die sich am Reini- 

gungsbehaiter vorbeibewegenden Vertiefungen tauchen in die 
ReinigungsflUssigkeit ein. Das Eintauchen gewahrleistet, 
10 daft die ReinigungsflUssigkeit mit einem bestimmten Druck 
in die Vertiefungen gedrUckt wird. Aufterdem wird die Rei- 
•j nigungsflUssigkeit durch das Eintauchen bewegt. Der er- 

hahte Druck und die Bewegung der ReinigungsflUssigkeit 
fUhren dazu, dafi die an den Seitenwanden der Vertiefungen 
15 sitzende Schmutzteilchen besser gelOst werden. Als Reini- 
gungsflUssigkeit wird bei einer nachsten Weiterbildung 
I DruckflUssigkeit verwendet, so dafi auf zusatzlich Reini- 

gungsflUssigkeiten verzichtet werden kann. Kommt es jedoch 
auf eine sehr grUndliche Reinigung an, so werden als Rei- 
20 nigungsflUssigkeit LOsungsmittel verwendet. 

Bei einer nachsten Weiterbildung wird die ReinigungsflUs- 
sigkeit durch zus^tzliche Mafinahmen bewegt, die Uber die 
Bewegung der ReinigungsflUssigkeit durch das Eintauchen 
25 der Druckwalze hinausgehen. Das Verwenden von Ultraschall 
gewahrleistet, dafi auch sehr fest an den SeitenwSnden sit- 
zende Schmutzteilchen gelds t werden kOnnen. Aufierdem wer- 
j den grdfiere Schmutzteilchen durch den Ultraschall zerklei- 

nert. 

;i 30 

Bei einer Weiterbildung des erf indungsgemSiien Verfahrens 
enthait die Reinigungsstation ein GeblSse/ mit dessen 
Hilfe Luft in die sich an der Reinigungsstation vorbeibe- 
wegenden Vertiefungen eingeblasen wird. Beim Einblasen der 
I 35 Luft in die Vertiefungen wird gleichzeitig die DruckflUs- 

sigkeit ausgeblasen. Das Einblasen der Luft wird dort an- 
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stelle Oder in Kombination mit der Reinigung durch die 
Reinigungswalze durchgefUhrt . 

Bei einer nachsten Ausgestaltung wird in der Reinigungs- 
5 station eine Saugpuinpe verwendet, mit deren Hilfe Luft aus 
deh an der Reinigungsstation vorbeibewegten Vertiefungen 
abgesaugt wird. Gleichzeitig mit der Luft wird auch in den 
Vertiefungen verbliebene DruckflUssigkeit entfernt. Beim 
Absaugen konuat es nicht zu eineia Wegspritzen von Druck- 
10 flUssigkeit, so daI5 MaBnahmen gegen uinhersprUhende Druck- 
flUssigkeit nicht getroffen werden mussen. 

Wird bei einer nachsten Weiterbildung die in der Reini- 
gungsstation entfernte DruckflUssigkeit gesammelt und zur 
15 Einfarbestation geleitet, so ergibt sich fUr die Druck- 
flUssigkeit ein Kreislauf, der gewahrleistet, dafi die 
DruckflUssigkeit vollstSndig verdruckt werden kann. 

Bei einer nachsten Ausgestaltung wird die DruckflUssigkeit 
20 an einer Stelle des Druckf lUssigkeitskreislauf es gereinigt 
und/ Oder wiederaufbereitet . Durch eine Filterung ist es 
moglich, FremdkGrper und bereits getrocknete Farbteilchen 
aus der DruckflUssigkeit zu entfernen. Bei einer Wieder- 
aufbereitung der DruckflUssigkeit werden beispielsweise 
25 Zusatze wie Wasser oder L5sungsmittel in die DruckflUssig- 
keit eingebracht. ■ 

Die Erfindung betrifft aufierdem eine Druckvorrichtung, die 
zum DurchfUhren des erfindungsgemSfien Verfahrens verwendet 
30 wird. Somit gelten die oben angegebenen technischen Wir- 
kungen auch fUr die erf indungsgemSBe Druckvorrichtung und 
deren Weiterbildungen. 

Im folgenden werden AusfUhrungsbeispiele der Erfindung an 
35 Hand der beiliegenden Zeichnungen eriautert. Darin zeigen: 

Figur 1 einen' Ausschnitt einer Druckwalze, 
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I Figur 2 ein Druckwerk eines Druckers, 



Figur 3 eine Reinigungsstation mit einer Reinigungswalze 
5 und einem Ultraschallbad, 

Figur 4 eine vergrbBerte Darstellung eines Reinigungsbe- 
reiches, 

10 Figur 5 eine Reinigungsstation mit einer potentialfUh- 
renden Reinigungswalze, 

Figur 6 eine Reinigungsstation mit einem Geblase, und 

15, Figur 7 eine. Reinigungsstation mit einer Saugeinheit. 



Figur 1 zeigt einen LSngsschnitt entlang der Oberflache 8 
einer Druckwalze 10. In der Oberflache 8 der Druckwalze 10 
befinden sich matrixformig angeordnet eine Vielzahl von 

20 Vertiefungen, von denen in Figur 1 zwei Vertiefungen 12 
•und 14 dargestellt sind. Die Vertiefungen sind in einer 
Zeilenrichtung nebeneinander angeordnet, vgl. Pfeil 16. 
Benachbarte Vertiefungen 12, 14 haben zueinander einen Ab- 
stand A, der die AuflOsung des Druckers bestimmt. In Spal- 

25 tenrichtung 18 sind mehrere Zeilen von Vertiefungen hin- 
tereinander angeordnet, wobei auch innerhalb einer Spalte 
benachbarte Vertiefungen zueinander einen Abstand haben, 
der dem Abstand A entspricht. Die Vertiefungen sind alle 
gleich aufgebaut/ so dafi im folgenden nur der Aufbau der 

30 Vertiefung 12 erlautert wird. 

Die Vertiefung 12 ist als kegelstvimpf fbrmige Aussparung 
ausgebildet (vgl, UmriJi 20) und hat somit kreisfbrmige 
Querschnitte. Die Achse des Kegelstumpf es liegt in Rich- 
35 tung der Normalen der Oberflache 8. Der kegelstumpf fbrmige 
Umria 20 verjtingt sich mit zunehmendem Abstand von der 
Oberflache 8 der Druckwalze 10. Eine Bodenfiache 24 der 
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Vertiefung 12 hat einen kleineren Durchmesser als die auf 
der OberflSche der DruckwaX.ze 10 liegende Offnung 26 der 
Vertiefung 12. Der Umfang der Offnung 26 liegt auf einem 
Kreis und gibt die Form der zu druckenden Bildelemente 
5 vor . 

t 

Eine umlaufende Seitenwand 28 der Vertiefung 12 ist schrSg 
zur Oberflache 8 der Druckwalze 10 angeordnet. Durch die 
kegelstumpffbrmige .Aust)ildung der Vertiefung 12 ist das 
10 EinfUllen einer farbigen Tinte 30 erleichtert. Die Tinte 
30 wird durch Kapillarkraf te innerhalb der Vertiefung 12 
gehalten. Die KapillarkrSf te sind groiier als die auf die 
Tinte 30 ausgetibte Erdanziehungskraft, so dafi die Tinte 30 
auch innerhalb der Vertiefung 12 bleibt, wenn die Offnung 
15 26 nach unten gerichtet ist, d.h. zum Erdmittelpunkt hin. 
Nach dem EinfUllen der Tinte 30 und dem Abstreichen der 
Druckwalze 10 mit einer Rakel hat die Oberflache 32 der 
Tinte 30 eine Oberf ISchenspannung, bei der eine konvexe 
KrUmmung auftritt, d.h. die Oberflache 32 der Tinte 30 ist 
20 nach innen gewOlbt. Die Oberflache 32 befindet sich in ei- 
nem Zustand I, in welchem ein Randwinkel RI einen Wert von 
etwa 45' hat. Der Randwinkel RI wird von einem Vektor VI 
der Oberflachenspannung auf der Oberflache 30 und von der 
Seitenwand 28 eingeschlossen. Der Vektor VI beginnt am 
25 Rand der Vertiefung 12, d.h. an einer Stelle, an der die 
Fltlssigkeit 30 an die Seitenwand 28 bzw. Oberflache 8 
grenzt. Das Fassungsvolumen der Vertiefung 12 ist so ge- 
wahlt, daB genaue die Menge Tinte 30 aufgenommen werden 
kann, die zum Bedrucken eines einzelnen Bildpunktes erfor- 
30 derlich ist. 

An Hand einer Druckf lllssigkeit 34 innerhalb der Vertiefung 
14 soli im folgenden erlautert werden, wie sich ein. Zu- 
stand II der Oberflache 36 der Tinte 34 auf den Druckvor- 
35 gang auswirkt. Auch die Tinte 34 hatte nach dem EinfUllen 
in die Vertiefung 14 eine nach innen gewOlbte, d.h. kon- 
kave Oberflache. Durch das Verdunsten von Tensiden, mit 



PCT/EPOO/06026 



- 10 - 

Hilfe einer unten in Figur 2 gezeigten Belichtungseinrich- 
tung, wurde die Oberf lachenspannung der Tinte 34 erhCht, 
wodurch sich die Oberf Iciche 36 nach auiien geweibt hat. Ein 
Randwinkel RII zwischen einem Oberf ISchenspannungsvektor 
5 VII und der Seitenwand der Vertiefung 14 hat einen Wert 
von etwas Uber 90*. Der Vektor VII beginnt an der Seiten- 
wand der Vertiefung 14 und veriauft in Richtung der Ober- 
f lachenspannung der Oberf lache 36. Der Startpunkt des 
Oberflachenispannungs-Vektors VII liegt an der Grenze zwi- 

10 schen Druckf lassigkeit 34 und der Seitenwand der Vertie- 
fung 14. Ein mittlerer Bereich 38 der Oberfiache 36 ragt 
tlber die Oberf ISche 8 der Druckwalze 10 um einen Abstand B 
hinaus. Wird die Vertiefung 14 an zu druckendem Papier in 
einem Abstand vorbeigefUhrt, der kleiner als der Abstand B 

15 ist, so kommt es zu einem Benetzen des Papiers. Die Adha- 
sionskrafte zwischen Papier und Druckf lUssigkeit 34 sind 
grofier als die Kapillarkraf te zwischen Druckf lUssigkeit 34 
und Vertiefung 14. Deshalb wird die gesamte Druckf lUssig- 
keit 34 aus der Vertiefung 14 abgesaugt und fSrbt einen 

20 Bereich auf dem Papier ein, der fUr einen Bildpunkt vorge- 
sehen ist. 

Figur 2 zeigt ein Druckwerk 50 eines Druckers, der eine 
Auflosung von 600 dpi (dots per inch) hat. Eine Druckwalze 
25 10a dreht sich entgegen der Uhrzeigerrichtung, vgl. Pfeil 
52. Entlang der Umlauf richtung der Druckwalze 10a sind 
nacheinander die im folgenden erlauterten Einrichtungen 
angeordnet." 

30 Zu Beginn eines Uttilaufes der Druckwalze 10a sind die sich 
in Langsrichtung der Druckwalze 10a erstreckenden Vertie- 
fungen zum Drucken einer Zeile frei von Druckf lUssigkeit, 
vgl. Position PI. An einer Einf arbestation 54 wird in die 
Vertiefungen einer Zeile Tinte 56 eingefUllt. Die EinfSr- 

35 bestation 54 enthait eine Schbpfwalze 58, deren Achse par- 
allel zur Achse der Druckwalze 10a veriauft. An der Posi- 
tion P2 berUhrt die Oberf ISche der SchGpfwalze 58 die 
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Oberflache der Druckwalze 10a. Die Schdpfwalze 58 dreht 
sich gegensinnig zur Druckwalze 10a, vgl, Pfeil 60. Der 
untere Teil der Schopfwalze 58 taucht in die von einem 
Vorratsbehaiter 62 gehaltene Tinte 56 ein, so daJi die 
5 Oberflache der Schiipfwalze 58 mit Tinte benetzt ist, wenn 
die Oberflache die Position P2 erreicht, Aufgrund der Ka- 
pillarkrafte wird die Tinte 56 von der Oberflache der 
Schopfwalze 58 in die Vertiefungen 12, 14 der Druckwalze 
10a gesaugt, welche sich an der Position P2 befinden. 

10 

An einer Position P3 befindet sich eine Rakel 64, mit der 
die Oberflache der Druckwalze 10a tiberstrichen wird, so 
dafi keine Tinte auflerhalb der Vertiefungen auf der Ober- 
flache der Druckwalze 10a verbleibt. Nach dem Oberstrei- 
15 Chen mit der Rakel 64 hat die Tinte in alien Vertiefungen 
jeweils eine nach innen gewblbte Oberflache. 

Die mit Tinte 56 gefUllten Vertiefungen einer Zeile werden 
anschlieiiend durch die Drehung der Druckwalze 10a zu einer 

20 Position P4 transportiert/ an welcher eine Belichtungsein- 
richtung 70 die Oberf lachenspannung in ausgewahlten Ver- 
tiefungen verandert. Die Belichtungseinrichtung 70 enthait 
eine rohrenfGrmige Blitzlichtlampe 72, deren Langsachse 
parallel zur Langsachse der Druckwalze 10a angeordnet ist. 

25 Auf der von der Druckwalze 10a abgewandten Seite der 
Blitzlichtlampe 72 befindet sich ein Reflektor 74, der 
sich entlang der Blitzlichtlampe 72 erstreckt und einen 
bbgenformigen Querschnitt hat. Die Blitzlichtlampe 72 be- 
findet sich etwa im Brennpunkt des Reflektors 74. Die Be- 

30 lichtungseinrichtung 70 enthait auBerdem eine Zeile aus 
nebeneinander angeordneten Keramikzellen 76, deren Tran- 
sparenz mit Hilfe einer Steuerspannung verandert werden 
kann. Beim Belichten einer Zeile Vertiefungen an der Posi- 
tion P4 befindet sich gegenuber jeder Vertiefung genau 

35 eine Keramikzelle 76. Bei den Keramikzellen 76 handelt es 
sich urn transparente, f erroelektrische Keramikpiattchen. 
Solche Keramikpiattchen sind aus der Optoelektronik be- 
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kannt. Beispielsweise sind solche Keramikpiattchen in der 
Europaischen Patentschrif t EP 0 253 300 Bl als PLZT-Ele- 
mente beschrieben. Verwendet werden jedoch auch optoelek- 
tronische Elemente, die nach dem Kerr-Prinzip arbeiten. 
5 Die Belichtungseinrichtung 70 wird durch eine Ansteuerein- 
richtung 78 abhSngig von Druckdaten 80 gesteuert, welche 
die Bildelemente des zu druckenden Druckbildes festlegen. 
An einer ersten Ausgangsleitung 82 der Ansteuereinrichtung 
78 wird ein Taktsignal ^4 erzeugt, das die Blitzlichtlampe 
10 72 synchron zur Drehung der Druckwalze 10a taktet, so daB 
jede Zeile Vertiefungen, die an der Position P4 vorbeibe- 
wegt wird, genau einmal durch die Blitzlichtlampe 72 be- 
strahlt wird. 

15 Aus gangs leitungen 86 fUhren von der Ansteuereinrichtung 78 
zu einzelnen Keramikzellen 76 der Zeile aus Keramikzellen 
76. Die Ansteuereinheit 78 steuert die Keramikzellen 76 so 
an, daJ5 eine betrachtete Keramikzelle 76 lichtdurchlassig 
ist, falls die der betreffenden Keramikzelle 7 6 gegenUber- 

20 liegende Vertiefung Tinte enthait, die beim nachsten Vor- 
beitransport an einer Position P5 zum Drucken verwendet 
werden soil. Das von der Blitzlichtlampe 72 kommende Licht 
kann dann durch die betreffende Keramikzelle 76 hindurch 
auf die Tinte gelangen. Durch die Lichtenergie werden Ten- 

25 side verdunstet, die sich auf der OberflSche der Tinte be- 
finden. Die Folge ist, dafi die Oberf lachenspannung der 
Tinte steigt und sich der Randwinkel vergrofiert. Soil da- 
gegen die in einer bestimmten Vertiefung befindliche Tinte 
nicht zum Bedrucken eines Bildelementes . verwendet werden, 

30 so wird die gegentiberliegende Keramikzelle 76 mit Hilfe 
der Ansteuereinrichtung 78 abgedunkelt, so daB kein Licht 
von der Blitzlichtlampe 72 auf die Vertiefung treffen 
kann. Die Oberf lachenspannung und der Randwinkel der Tinte 
bleibt unverclndert . 

35 

Wie oben an Hand der Figur 1 erlautert, gibt es nach dem 
Vorbeitransport einer Zeile Vertiefungen an der Position 
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P4 Vertiefungen, in denen die Oberfiache der Druckf lUssig- 
keit den Zustand I hat. In anderen Vertiefungen hat die 
Oberflache der Tinte den Zustand II. 

5 An der Position P5 befindet sich zwischen der Druckwalze 
10a und einer Transportrolle 90 eine Umdruckzone 92. Die 
LSngsachse der Transportrolle 90 liegt parallel zur Achse 
der Druckwalze 10a. Durch eine nicht dargestellte Trans- 
portvorrichtung wird die Transportrolle 90 gegensinnig zur 
10 Transportwalze 10a gedreht, vgl. Pfeil 94. Zwischen Druck- 
walze 10a und Transportrolle 90 wird Endlospapier 96 in 
einer Transportrichtung 98 transportiert . Das Endlospapier 
96 liegt an der Oberflache der Transportrolle 90 an. 

15 Im Bereich der Umdruckzone 92 haben Endlospapier 96 und 
die Oberflache der Druckwalze 10a dieselbe Geschwindig- 
keit/ so dali sie relativ zueinander ruhen. Die der Druck- 
walze 10a zugewandte Oberflache des Endlospapiers 96 hat 
in der Umdruckzone 92 einen Abstand zur Oberflache der 

20 Druckwalze 10a/ der kleiner ist als der Abstand B, vgl. 
Figur 1. Im Bereich der Umdruckzone wird das Endlospapier 
96 an Stellen bedruckt, die Vertiefungen gegenUberliegen, 
deren Tinte eine groB.e Oberf lachenspannung und damit an 
der Oberflache eine grolie KrUmmung hat, Zustand II. 

25 

Nach dem Vorbei transport der Vertiefungen an der Position 
PS gibt es Vertiefungen, in denen sich noch Tinte 56 be- 
findet. Aus anderen Vertiefungen wvirde die Tinte 56 beim 
Druck in der Umdruckzone 72 entfernt. An einer Position P6 

30 befindet sich eine Reinigungsstation 100, Die Reinigungs- 
station 100 enthait eine Reinigungswalze 102, deren Langs- 
achse parallel zur LSngsachse der Druckwalze 10a liegt. 
Die Reinigungswalze 102 dreht sich gegensinnig zur Druck- 
walze 10a, vgl. Pfeil 104. An der Position P6 berUhren 

35 sich die Oberflache der Reinigungswalze 102 und die Ober- 
flache der Druckwalze 10a in einem Reinigungsbereich 105. 
Die Oberflache der Reinigungswalze 102 ist aus einem saug- 
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fahigen Material gefertigt, das Tinte 56 aus den Vertie- 
fungen saugt, in denen noch Tinte verblieben ist. Mit 
Hilfe einer Rakel 106 wird von der Reinigungswalze 102 
Tinte abgestrichen, die zuvor in den Vertiefungen auf der 
5 Druckwalze 10a gewesen ist. Die abgestrichene Tinte lauft 
in ein unterhalb der Rakel 106 angeordnetes Auf fangbecken 
108. Nach dem Vorbeitransport an der Position P6 haben die 
Vertiefungen auf der Umdruckwalze 10a wieder ihren ur- 
sprOnglichen Zustand, wie er oben fUr die Position PI er- 
10 lautert worden ist. 

Zwischen dem Auf fangbecken 108 der Reinigungsstation 100 
und dem Vorratsbehaiter 62 der Einf Srbestation 54 befindet 
sich eine Ausgleichsleitung 110, uber die von der Rakel 
15 106 herabtropfende Tinte wieder in den Vorratsbehaiter 62 
gelangt. Somit schliefit sich ein Tintenkreislauf Uber die 
Ausgleichsleitung 110. 

Figur 3 zeigt eine Reinigungsvorrichtung 100b, die in ei- 
20 nem Druckwerk 50b verwendet wird. Eine im Druckwerk 50b 
yerwendete Belichtungseinrichtung und eine Umdruckstatxon 
zum VorbeifUhren des Tragermaterials sind in Figur 3 nicht 
dargestellt, da deren Aufbau mit dem Aufbau der Belich- 
tungseinrichtung 70 bzw. mit dem Aufbau der Umdruckstation 
25 90 bis 98 identisch ist. Eine Druckwalze 10b des Druck- 
werks 50b hat den gleichen Aufbau wie die Druckwalze 10a 
und dreht sich in Richtung eines Pfeils 52b entgegen der 
Uhrzeigerrichtung. Die Reinigungsstation 100b befindet 
sich an der Druckwalze 10b etwa an derselben Position wie 
30 die Reinigungsstation 100 bezUglich der Druckwalze 10a, 
d.h. schrag unterhalb der Achse der Druckwalze 10b. Eine 
in der Reinigungsstation 100b enthaltene Reinigungswalze 
102b ist parallel zur Druckwalze 10b angeordnet. Die Ober- 
flache der Reinigungswalze 102b wird durch einen elasti- 
35 schen Oberzug 200 gebildet. Die Oberflache des Uberzugs 
200 berUhrt die Druckwalze 10b entlang eines Reinigungsbe- 
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reiches 202, Die Reinigungswalze 102b dreht sich gleich- 
sinnig zur Druckwalze 10b, vgl. Pfeil 204. 

Auf der dem ,Reinigungsbereich 202 abgewandten Seite der 
5 Reinigungswalze 102b liegt parallel zur Reinigungswalze 
102b eine Abstreifwalze 206. Die Abstreifwalze 206 dreht 
sich in entgegengesetzter Richtung zur Reinigungswalze 
102b, vgl. Pfeil 208. Unterhalb der Abstreifwalze 206 be- 
findet sich eine Rakel*210, deren nach unten gerichteter 
10 Unterkante oberhalb eines Auf fangbeckens 108b angeordnet 
ist. 

Die Reinigungswalze 102b entfernt in den Vertiefungen der 
Druckwalze 10b verbliebene Tinte aus den Vertiefungen. Die 

15 entf ernte Tinte wird durch die Drehbewegung der Reini- 
gungswalze 102b zur Abstreifwalze 206 transportiert und 
gelangt an einem Abstreifbereich 212 auf die Abstreifwalze 
206. Entlang der Umf ahgsrichtung der Abstreifwalze 206 
wird die abgestreifte Tinte dann durch die Abstreifwalze 

20 206 zur Rakel 210 transportiert. Die Rakel 210 streift die 
Tinte von der Abstreifwalze 206 ab. Von' der Rakel 210 
tropft die Tinte in das Auf fangbecken 108. Das Auffangbek- 
ken 108b ist Uber eine Ausgieichsleitung 110b mit einem 
Vorratsbehaiter 62b einer Einf arbestation 54b verbunden. 

25 Die Ausgieichsleitung 110b veriauft durch eine Filterein- 
heit 213, die einen feinporOsen Filter enthalt, in welchem 
sich Papierfasern und eingetrocknete Tinte sammelt. Bei 
einem anderen AusfUhrungsbeispiel wird in der Filterein- 
heit eine Katalysatorsubstanz verwendet, die Fremdkorper 

30 in. der Tinte zersetzt. 

Zwischen der Reinigungsstation 100b und der EinfSrbesta- 
tion 54b ist unterhalb der Achse der Druckwalze 10b ein 
Ultraschallbad 214 angeordnet. Das Ultraschallbad 214 ent- 
35 halt einen Behaiter 216, dessen obere RSnder an der Druck- 
walze 10b anliegen. Der Behaiter 216 ist vollstSndig mit 
einer LSsungsmittel enthaltenden Reinigungsfltissigkeit 218 
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gefUllt. Ein Ultraschallsender 220 im Bodenbereich des Be- 
haiters 216 sendet Ultraschallwellen durch die Reinigungs- 
flUssigkeit 218 hindurch zur OberflSche der Druckwalze 
10b. Bewegen sich Vertiefungen der Druckwalze 10b am Ul- 
5 traschallbad 214 vorbei, so tauchen die Vertiefungen in 
die ReinigungsflUssigkeit 218 ein and werden mit der Rei- 
nigungsfltissigkeit 218 geftillt. Die ReinigungsflUssigkeit 
218 bildet ein Obertragungsmedium fUr den Ultraschall, so 
dafi der Ultraschall bis an die SeitenwSnde der Vertiefun- 
10 gen gelangt und dort haftende FremdkOrper lost. Verlassen 
die Vertiefungen das Ultraschallbad 214, so lauft die Rei- 
nigungsflUssigkeit aufgrund der Schwerkraft aus und ver- 
bleibt im BehSlter 216. 

15 Die an der Reinigungsstation 100b geleerten und im yitra- 
schallbad 214 gereinigten Vertiefungen werden aufgrund der 
Drehbewegung der Druckwalze 10b zur EinfSrbestation 54b 
transportiert. Die Einfarbestation 54b enthait eine 
Schopfwalze 58b, die parallel zur Druckwalze 10b angeord- 

20 net ist und sich in entgegengesetzter Richtung zur Dreh- 
richtung der Druckwalze 10b dreht, vgl. Pfeil 60b. Die 
SchSpfwalze 58b taucht in Tinte 56b, die sich im Vorrats- 
behaiter 62b befindet. Durch die Drehbewegung der SchSpf- 
walze 58b wird Tinte aus dem Vorratsbehaiter 62b zur 

25 Druckwalze 10b transportiert. In einem Einf arbebereich 222 
werden die sich an der Einfarbestation 62b vorbeibewegen- 
den Vertiefungen mit Tinte 56b gefullt. Eine nicht darge- 
stellte Rakel dient anschlieJJend dazu, Tinte von der 
Druckwalze 10b abzustreichen, die sich nicht innerhalb von 

30 Vertiefungen befindet. Aufierdem wird durch das Verwenden 
der Rakel erreicht, dafi die DruckflUssigkeit in den Ver- 
tiefungen nach innen gew51bt ist. 

Figur 4 zeigt eine vergrdlierte Darstellung des Reinigungs- 
35 bereiches 202. Vertiefungen 230 bis 242 in der Oberflache 
der Druckwalze 10b sind in Figur 4 Ubertrieben groft darge- 
stellt. In den Vertiefungen 232, 236, 240 bzw. 242 befand 
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sich nach dem Vorbeitransport an der Umdrucks telle 92, 
vgl. Figur 2 noch Druckf lUssigkeit 252, 256, 260 bzw. 262. 
Der Oberzug 200 ist aus einem elastischen Material und 
drUckt sich im Reinigungsbereich 202 in die Vertiefungen 
5 ein, vgl. Vertiefung 236, Durch die Adhasionskraf t zwi- 
schen DruckflUssigkeit 256 und tJberzug 200 wird die Druck- 
flUssigkeit 256 aus der Vertiefung 236 herausgezogen. Die 
DruckflUssigkeit 260 bzw.- 262, die sich in der Vertiefung 
240 bzw. 242 befand, wurde bereits am Reinigungsbereich 
10 202 auf den Oberzug 200 iibertragen. 

Figur 5 zeigt einen Ausschnitt einer Reinigungsstation 
100c, die im wesentlichen wie die Reinigungsstation 100b 
aufgebaut ist. Anstelle der Reinigungswalze 102b wird in 

15 der Reinigungsstation 100c eine Reinigungswalze 102c ver- 
wendet, die an ihrer Oberflache ebenfalls einen elasti- 
schen Oberzug 200c hat. An einem Reinigungsbereich 202c 
liegen sich die Reinigungswalze 102c und eine Druckwalze 
10c gegenuber, die beide aus einem metallischen Werkstof f 

20 gefertigt sind. Auf der Druckwalze 10c wird ein Potential 
mit Hilfe einer Spannung Ul erzeugt. Eine Spannung U2 er- 
zeugt auf der Oberflache der Reinigungswalze 102c ein. Po- 
tential, das kleiner ist als das Potential auf der Ober- 
flache der Druckwalze 10c. Die Potentialdif f erenz fUhrt 

25 dazu, dafi sich DruckflUssigkeit 252c, 256c, 260c bzw. 262c 
leicht aus Vertiefungen 232c, 236c, 240c bzw. 242 c lost, 
wenn sich die Druckwalze 10c und die Reinigungswalze 102c 
gegensinnig zueinander drehen, vgl. Pfeile S2c und 204c. 
Bei einem anderen Aus fUhrungsbei spiel ist eine der Span- 

30 nungen Ul bzw. U2 umgepolt, so dafi das Potential auf der 
Druckwalze 10c ein anderes Vorzeichen als das Potential 
auf der Reinigungswalze 102c hat, 

Figur 6 zeigt eine Reinigungsstation lOOd, die anstelle 
35 der Reinigungsstation 100 verwendet wird. Eine Druckwalze 
lOd dreht sich entgegen der Uhrzeigerrichtung, vgl, Pfeil 
52d. Eine Gebiaseeinheit 260 ist unterhalb der Achse der 
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Druckwalze lOd angeordnet. Eine AuslaBdOse 262 ist entlang 
der LSngsrichtung der Druckwalze lOd auf die Oberfiache 
der Druckwalze lOd gerichtet. Die GeblSseeinheit 216 er- 
zeugt einen Druck p, der grower als der Atmospharendruck 
5 patm ist. Dies hat zur Folge, daii durch die AuslalidUse 262 
Luft in die Vertiefungen auf der Oberfiache der Druckwalze 
lOd geblasen wird. Die Luf tstrOmung drUckt in den Vertie- 
fungen verbliebene Druckf lUssigkeit heraus in ein Auf- 
fangbecken 108d. Die Reinigungsstation lOOd ist von einem 
10 nicht dargestellten Gehause umgeben, das verhindert, daB 
Druckfltissigkeit aus der Reinigungsvorrichtung lOOd her- 
ausspritzt. 

Figur 7 zeigt eine Reinigungsstation lOOe, die anstelle 
15 der Reinigungsstation 100 verwendet wird. Eine Druckwalze 
lOe dreht sich entgegen der Uhrzeigerrichtung, vgl. Pfeil 
52e. Die Reinigungsstation lOOe enthalt eine Saugeinheit 
270, die unterhalb der Achse der Druckwalze lOe angeordnet 
ist. Eine AnsaugdUse 272 der Saugeinheit 270 ist so ausge- 
20 richtet/ daB sich eine Ansaugof fnung entlang der LSngs- 
richtung der Druckwalze lOe erstreckt und den sich an der 
Reinigungsstation lOOe vorbeibewegenden Vertiefungen in 
geringem Abstand gegenUberliegt . 

25 In der Saugeinheit 270 herrscht ein Druck p, der kleiner 
als der Atmospharendruck patm ist. Somit wird Luft durch 
die AnsaugdUse 272 in die Saugeinheit 270 gesaugt. Gemein- 
sam mit der Luft wird von der Druckwalze lOe auch Druck- 
flUssigkeit abgesaugt, die in den Vertiefungen nach dem 

30 Vorbeitransport an der Umdrucks telle 92 verblieben ist. 
Ein Ablaufkanal 274 der Saugeinheit 270 mtlndet in ein Auf- 
fangbecken 108e. Durch den Ablaufkanal 274 gelangt von der 
Oberfiache der Druckwalze lOe abgesaugte Druckf lUssigkeit 
aus dem Inneren der Saugeinheit 270 in das Auf fangbecken 

35 108e. Eine Verbindung zwischen Auf fangbecken 108e und Vor- 
ratsbehaiter 62 ist in Figur 7 nicht dargestellt. 
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AnsprUche 

1. Verfahren zum Bedrucken eines Tragermaterials (96), 

5 bei dem sich eine Druckwalze (10a) mit einer Vielzahl von 
auf der Oberfiache der Druckwalze (10a) angeordneten Ver- 
tiefungen (12, 14) zur Aufnahme von Druckf lUssigkeit (30, 
34) wahrend eines Druckvorgangs um ihre Langsachse dreht, 
durch eine Einf arbestation (54) Druckf lUssigkeit (30, 34) 
10 in sich an der Einfarbestation (54) vorbeibewegende Ver- 
tiefungen (12, 14) eingebracht wird, 

an einer Umdruckstelle (92) aus einem Teil der sich an der 
Umdruckstelle (92) vorbeibewegenden Vertiefungen (14) 
Druckf lUssigkeit (34) zum Bedrucken des Tragermaterials 
15 (96) verwendet wird und Druckf lUssigkeit (30) in dem ande- 
ren Teil der Vertiefungen (12) verbleibt, 

durch eine Reinigungsstation (100) Druckf lUssigkeit (30) 
aus sich an der Reinigungsstation (100) vorbeibewegenden 
Vertiefungen (12, 14) entfernt wird, 
20 und bei dem die Reinigungsstation (100) und die Einfarbe- 
station (54) wahrend des Druckvorgangs gleichzeitig in Be- 
trieb sind. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daii 
25 die Reinigungsstation (100) eine parallel zur Druckwalze 

(lOa) liegende Reinigungswalze (102) enthalt, deren Ober- 
fiache die Oberfiache der Druckwalze (lOa) wahrend des 
Reinigens in einem Reinigungsbereich (202) bertlhrt/ 
und dafi die Oberfiache der Reinigungswalze (102) aus einem 
30 elastischen Oder saugfahigen Material hergestellt ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Reinigungswalze (102a) ein Potential (U2) fUhrt, das 
sich von einem Potential (Ul) auf der Oberfiache der 

35 Druckwalze (10a) unterscheidet . 
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4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Reinigungsstation (100b) eine parallel zur 
Reinigungswalze (102b) liegende Abstreifwalze (206) ent- 
hait/ deren OberflSche auf die OberflSche der Reinigungs- 

5 walze (102b) in einem Abstreifbereich (212) Druck "ausUbt, 
und daB die Oberfiache der Abstreifwalze (102) aus einem 
harten Material (200) gefertigt ist. 

5. Verfahren nach einem* der vorhergehenden Ansprtiche, da- 
10 durch gekennzeichnet, daB nach dem Entfernen der Druck- 

fltissigkeit aus an der Reinigungsstation (100b) vorbeibe- 
wegten Vertiefungen und vor dem Einbringen der Druckfltis- 
sigkeit in an der Einfarbestation (54b) vorbeibewegte Ver- 
tiefungen die entleerten Vertiefungen mit einer Reini- 
15 gungsflUssigkeit (216) gesSubert werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet/ dafi 
die Reinigungsstation (214) einen vorzugsweise unterhalb 
der Druckwalze (10b) angeordneten Reinigungsbehcilter (216) 

20 mit einer Reinigungsf lUssigkeit (218) enthait, 

und dafi am Reihigungsbehaiter (216) vorbeibewegte Vertie- 
fungen in die Reinigungsf lUssigkeit (218) eintauchen. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich- 
25 net, dafi als Reinigungsf lUssigkeit DruckflUssigkeit ver- 

wendet wird, 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch* gekennzeich- 
net, dafi die Reinigungsf lUssigkeit (216) durch zusatzliche 

30 Mafinahmen bewegt wird/ vorzugsweise durch Einleiten von 
Ultraschall (220) . 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Reinigungsstation (lOOd) 

35 eine Gebiaseeinheit (260) enthalt, die mit Hilfe von Luft 
aus den sich an der Reinigungsstation (lOOd) vorbeibewe- 
genden Vertiefungen (12, 14) DruckflUssigkeit verdrSngt. 
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10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch geJcennzeichnet, 'dafi die Reinigungsstation (lOOe) 
eine Saugeinheit (270) enthalt, mit deren Hilfe Luft ange- 

5 saugt wird, welche DruckflUssigkeit aus den an der Reini- 
gungsstation (lOOe) vorbeibewegten Vertiefungen (12, 14) 
mitrei^t. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche, da- 
10 durch gekennzeichnet, dafi die mit Hilfe der Reinigungssta- 
tion (100) entfernte DruckflUssigkeit gesaininelt wird, 

und dafi die gesammelte Druckf liissigkeit zur Einf^rbesta- 
tion (54) geleitet wird. 

15 12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die DruckflUssigkeit (56) gereinigt und/oder wieder- 
aufbereitet wird. 

13. Druckvorrichtung (50) zum Bedrucken eines Tragermate- 

20 rials (96), 

mit einer sich wShrend des Druckvorgangs urn ihre Langs- 
achse drehenden Druckwalze (10a), auf deren Oberfiache 
eine Vxelzahl Vertiefungen (12/ 14) zur Aufnahme von 
DruckflUssigkeit (30, 34) angeordnet sind, 

25 einer Einf arbestation (54) zum Einbringen von DruckflUs- 
sigkeit (30, 34) in Vertiefungen (12, 14), die sich an der 
Einf arbestation (54) vorbeibewegen, 

einer Umdruckstation (94), an der aus einem Teil der sich 
an der Utadruckstation (94) vorbeibewegenden Vertiefungen 

30 (14) DruckflUssigkeit (34) zum Bedrucken des TrSgermateri- 
als (96) verwendet wird und an der die DruckflUssigkeit 
(30) in dem anderen Teil der sich ah der Umdruckstation 
(94) vorbeibewegenden Vertiefungen (12) verbleibt, 
einer Reinigungsstation (100) zum Entfernen von DruckflUs- 

35 sigkeit (30) aus Vertiefungen (12), die sich an der Reini- 
gungsstation (100) vorbeibewegen. 
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und mit einer Steuereinheit zura Betatigen der Reinigungs- 
station (100) und der Einfarbestation (54), 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Steuereinheit die Reini- 
gungsstation (100) und die Einf arbestation (54) wahrend 
5 des Druckvorgangs gleichzeitig in Betrieb nimmt. 

14. Druclcvorrichtung (50) nach Anspruch 13, gekennzeichnet 
durch eine SSuberungsstation (214) zum SSubern der in der 
Reinigungsstation (lOOb)' entleerten Vertiefungen mit einer 

10 Reinigungsfltissigkeit (216) . 

15. Druckvorrichtung (50) nach Anspruch 13 oder 14, da- 
durch gekennzeichnet/ dafi die Reinigungsstation (100) eine 
parallel zur Druckwalze (10a, 10b, 10c) liegende Reini- 

15 gungswalze (102, 102a) enthSlt, deren Oberfiache die Ober- . 
fiache der Druckwalze (lOa) in einem Reinigungsbereich 
(202) berUhrt, 

und dali vorzugsweise die Oberflache der Reinigungswalze 
(102a) ein anderes Potential (U2) als die Oberflache der 
20 Druckwalze (10c) fUhrt. 

16. Druckvorrichtung (50) nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Reinigungsstation (100b) eine paral- 
lel zur Reinigungswalze {102b) liegende Abstreifwalze 

25 (206) enthalt, deren Oberflache auf die Oberflache der 
Reinigungswalze (102b) in einem Abstreifbereich (212) 
drUckt . 

17. Druckvorrichtung (50) nach einem der AnsprUche 13 bis 
30 16, dadurch gekennzeichnet; dafl die Reinigungsvorrichtung 

(lOOd) eine Geblaseeinheit (260) enthait/ mit deren Hilfe 
Luft in die sich an der Reinigungsstation (lOOd) vorbeibe- 
wegenden Vertiefungen (12, 14) eingeblasen wird, 
und/oder daii die Reinigungsstation (lOOe) eine Saugeinheit 
35 (270) enthait, mit deren Hilfe Luft aus den an der Reini- 
gungsstation (lOOe) vorbeibewegten Vertiefungen (12, 14) 
abgesaugt wird. 
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